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Sehr geehrte Kunden,
herzlich willkommen in der Welt von DSI - Dispense Systems International.

Mehr als 100 Jahre Entwicklung und Erfolg liegen hinter uns. Unternehmen wie Fuge,
Breitwisch, VSH oder Gemefa haben uns in der Vergangenheit ein solides Fundament an
Wissen und Erfahrung auf dem Gebiet der Getranketechnologie verliehen. Darauf haben wir
aufgebaut und etwas eigenes, ganz einzigartiges geschaffen:

DSI - Unique Draught Technologies

Wir bei DSI setzen konsequent auf die Entwicklung neuer marktorientierter Technologien fiir
unsere Kunden. Wir denken mit und vor allem, wir denken voraus!

Mitten in Deutschland, in Hamm, haben wir ein neues Kapitel unserer Unternehmensge-
schichte aufgeschlagen und ein Gebdude errichtet, das unseren 100 Mitarbeitern optimale
Moglichkeiten gibt, neue Produkte zu entwickeln und zu produzieren. Dabei ist die 9001-
Zertifizierung unsere hochste Qualitatsverpflichtung. Bei all unseren Anstrengungen steht
nur ein Ziel im Vordergrund: Der Schutz lhres Produktes mit groBter Sorfgalt und Prazision.
Sei es beim Abfillen, Zapfen oder Ausschenken. 100% Qualitdt von der Herstellung bis zum
Konsum!

Wir verstehen uns als Partner der Getrankeindustrie und bieten lhnen einen konstruktiven
Dialog uber Losungen zu den Aufgaben, die sich Thnen und uns taglich neu stellen. Dafiir

stehen wir bei DSI mit unserem guten Namen. Bitte nehmen Sie uns beim Wort und fordern
Sie uns!

Herzlichst

Harald Steinmetz
-Geschaftsfiihrer-
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Qualitdt und Sicherheit stehen heute im Vordergrund unserer Aktivitaten. Der
Schutz lhrer Mitarbeiter und Kollegen im taglichen Umgang mit unseren
Systemen spielt dabei eine ebenso groBe Rolle, wie einfachste Handhabung in
Montage und Demontage der Systeme. Spezialisierte Dichtungssysteme aus
hochwertigsten Werkstoffen sind heute in allen Fittingtypen im tédglichen
Einsatz. Durch die standige Verbesserung der Technik kénnen wir heute fast

alle Systeme mit einer Garantie von 5 Jahrem ausstatten.
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1. Einbauanleitung

2. Ausbauanleitung

3. Demontageanleitung

4, Montageanleitung

5. Auflistung der notwendigen Werkzeuge
6. Technische Information zum Fitting

7. Anschlussmale
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EXTRACTOR TUBE WSI(D)/TNSI/WDSI
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Prifen Sie, ob die Kegmuffe sauber ist.
Fihren Sie das Steigrohr gerade ein.
Driicken Sie das Steigrohr von Hand
nach unten, der Sicherheitsriegel rastet
unter der Kegmuffe ein

Steigrohr einschrauben und festziehen
mit DSI Einschraubwerkzeug 025521.1 u.
dem Drehmomentschliissel 550424.6.
Das Drehmoment muB3 80 +/- 5Nm
betragen.
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Entliiften Sie das Keg mit Hilfe des DSI
Demontagewerkzeuges 026578.2

Drehen Sie das Steigrohr mit Hilfe des
DSI Ein-und Ausschraubwerkzeuges
025521.1 vollig lose.

Bringen Sie das Demontagewerkzeug
026578.2 an wie bei einem normalen
Zapfkopf und driicken Sie den Hebel
hinunter bis zum Anschlag. Der
Sicherheitsriegel wird eingezogen.

Nehmen Sie das Steigrohr heraus und
l6sen Sie das Werkzeug.
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1. Driicken Sie den Hebel des

QO X & Montagewerkzeugs zuriick
/ S
= T
) 2. Legen Sie das Steigrohr in das
s

Werkzeug. Stellen Sie sicher, das die
drei Stifte des Werkzeugs in die drei

Offnungen der Bodenplatte des
N Steigrohres passen

S 3. Ziehen Sie den Hebel nach vorne

| 4. Dricken Sie den Sicherheitsriegel
leicht nach innen. Ziehen Sie das

Gehause nach unten und driicken es
® S gegen den Uhrzeigersinn bis es aus-

©
klinkt.
s f T Tom ey |
/{TML MMMT 5. Bewegen Sie das Gehduse nach oben

und drehen Sie es um 90°.

//WI” N 6. Driicken Sie den Hebel zuriick.
Uiy ®

1T == 7. Entnehmen Sie das Steigrohr.
/{TU\ 00 ;\;TT Nehmen Sie das Gehduse heraus.

8. Zerlegen Sie alle Teile

Achtung: ,Bei der Uberholung des
) Steigrohres ersetzen Sie immer die

Gehausedichtung”
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4. Montageanleitung
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Legen Sie alle Teile zusammen (8)

Legen Sie das Gehause in das
Montagewerkzeug (026664.0) Legen
Sie das Steigrohr in das Werkzeug.
Stellen Sie sicher, dass die drei Stifte
des Werkzeugs in die Locher der
Bodenplatte passen. (7)

. Ziehen Sie den Hebel nach vorne (6)

Driicken Sie den Sicherheitsriegel
leicht nach innen und bewegen Sie
das Gehduse nach unten. (5)

. Ziehen Sie das Gehduse nach unten

und drehen Sie es im Uhrzeigersinn
bis es in der Fittingplatte einrastet.
Stellen Sie sicher, dass der
Sicherheitsriegel in der groBen Off-
nung des Gehaduses liegt. (4)

Driicken Sie den Hebel zuriick (5)

Nehmen Sie das Steigrohr aus dem
Werkzeug heraus (2)
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5. Auflistung der erforderlichen
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Ausbau und Dekompressionswerkzeug
flr:

Art.-Nr. 026578.2  WS(I) - 2 Nocken
Art.-Nr. 026717.9  TNS(l) - 3 Nocken
Art.-Nr. 027516.5  WSL

Art.-Nr. 027987.3 WDSI [ WDISL

Ein- und Ausdrehwerkzeug

Artikel-Nr.: 025521.1

Montage und Demontagewerkzeug fiir:

Art.-Nr. 026578.2  WS(I) - 2 Nocken
Art.-Nr. 026717.9  TNS(I) - 3 Nocken
Art.-Nr. 028437.2 WDSI
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6. Technische Informationen

zum Fitting
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7 Gehduse aus Edelstahl
(GD)
O3
(@D
_ Dichtungsring Gummi
— CO2-Ventil aus Edelstahl/Gummi
== Bierventil aus Edelstahl

% Feder, Bierventil aus Edelstahl

Rohr aus Edelstahl

Feder, CO*-Ventil
% /

ﬁj\ Riegel und
Bajonettplatte aus Edelstahl
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1 ©14.35 C  Internationaler Standard

Zulassung fiir deutschen Markt: SK 030-024
2 ] U F

Rohr im Keg mit 80 *5 Nm montiert

A Hub CO? - Ventil

1. 026362.6
B Hub Bierventil Steigrohrgehiuse
D i b Edelstahl 304
o Gewinde 2"x14TPI
G = (Ro 52x6TPI
5 7 2. 026692.6
7 TN Co2-Ventil, Edelstahl 316
6 E Gummi BGA XXI Kat.1
N ~ (EPDM)
+0.3
8 D444 g3 \3. 0262372
Bierventil, Edelstahl 304
— Kegmuffe
N —
4 026364.8
ﬁﬂbgeg"“ Feder Edelstahl 301
1 ax 0 457 Position geschlossen: 54N
+ 14mm Steigrohr geschlossen 5. Rohr, Edelstahl 304
Distanz 9mm@osition beim Reinigen u. FUIIerD
i 11mm(Steigrohr geodffnet ) 6. 026365.9
Kegboden T Feder, Edelstahl 301
Position geschlossen: 176.5N
CO? Ventil max
| Hub und Rohr  Parts 2+5 - Part 1 A3mm|, o mm
Bierventil Part 3 - Part 2 B | 4mm | 6 Smm-8mm 7. 02.6366'1. .
Sicherheitsriegel, Edelstahl 304
Durchlass Rohr In Part 2 @14.35 C 161mm2
H innen Part 3 - Part 5 D 125mm2
8 026367.0
In Part 5 817.5 E 240mm? &=/ Druckplatte, Edelstahl 304
||| Durchlass Rohr Part 1 - Part 2 F 238mm?
auBen 9 0263637
Part 1 G 1660mm? | —=——- Dichtung = BGA XXI Kat1 (NBR)
Gummi
|\/ Temperatur Kurzzeitig ~ 135°C
Resistenz
DATE NAME |TITLE
o ooz B3| Technisches Datenblatt
NORM | 2002/09/25] 00:0880 fur Fitting Typ WSi
PROD. DEV. NL
P V.. PROJ METHOD|FORMAT | DRAWING NUMBER SHEET
M B 1
A |LAY-OUT MODIFIED 002/08/15| 1AK 13 / a @ A4 D/l 7 6 2 1 SHTS
A ALTERATIONS DATE |NAME|ORGIN _ REPL. [REPL. BY

ET-W-SI' - 19 -



DSi.

unique draught technologies

DISPENSE
SYSTEMS
INTERNATIONAL

7. AnschluBmafBe

ET-W-SI




VERBINDUNGSSYSTEM KORB ET-W-SI

DSi.

unique draught technologies

DISPENSE
SYSTEMS
INTERNATIONAL
Zapfkopf
entsprechend J ?
DIN 32677-K 5 8
] AT -
N NN )
N N o
6134201 N i
L ~
8445202 |
@ 45.350.3
® 38.85:01
$19.3:33
@ 14.35 02 g
2 in
< 1
n
N
n
N
o
Stelgronr Kopfansicht
entsprechend
DIN 3542-K-1 %& von unten
N~
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